PPU-203 PrilohaC 1 Novy dil (plast, svazek) vyrobeny dle strojni smérnice

Ptiloha ¢islo 1 : Technicky popis

Kontaktni osoba Rafinérie : technik tidriby nebo inienyrské skupiny odpovédny za realizaci

Akce Odvolavejte se na tato Cisla / Always refer to these numbers

Misto : UNI-RPA - jednotka Rafinérie Autor Stt./Odd. Smlouva ¢. Objednav. ¢. Revize

Location : Kralupy / Litvinov Orig. | Dept./Sect. | Contract No. Order No. Revision
Datum : List1z4

Aparat / ¢ast aparatu bude dodan podle :
1. Legislativni pozadavky
a) Dokumentace v souladu se smérnici 2006 / 42 / ES je v CR zavedena jako NV CR & 176 / 2008 Sb.
o technickych pozadavcich na strojni zatizeni
b) Dokumentace fazena formou pasportu dle CSN 69 0010 ¢l. 7.2
d) Prohlaseni o jakosti a kompletnosti
g) Navod na obsluhu a udrzbu v &eském jazyce
h) Vyhodnoceni zbytkovych rizik dle Zakoniku prace a Evropské smérnice (89/391/EHS)

2. pozadovany rozsah dodavky Y
- Dodavka (napt 1 ks. ,,U* svazku )
- dokumentace dle CSN 69 0010 ¢&l. 7.2
- rozsah dodavky dle pfilohy ¢.2
- inspekéni pozadavky dle pfilohy ¢.3

3. misto uréeni zatizeni pro provozni soubor ¢. XXXx

4. technickad data!  (podkladem miize byt pasport stavajiciho aparatu v.¢. Xxxxx)
Objednatel upfednostiiuje pii navrhu vyrobku pouzit:
Material trubek — 17 248.4, pramér trubek 25 x 2,5, 103 ks ,,U*
Material pfepazek a distan¢nich tyci- 17 248.4 (13 prep.)
Material trubkovnice 17 248.4 praimér 650mm, 206 dér pro trubky
,U*“ trubky svazku provést z jednoho kusu — ohybané
Tepelné zpracovani na odstranéni pnuti z dlivodu material/médium/sila stény
Kromé zavalcovani trubek do trubkovnice je pozadovan tésnostni svar trubka trubkovnice u kazdé¢ trubky
5. Zvlastni poZzadavky Fizeni
- Dodavatel vypracuje Plan kontrol a zkouSek (PKZ) a pteda jej ke schvaleni objednavateli nejpozdéji do 10-ti
pracovnich dnti od obdrzeni objedndvky véetné harmonogramu vyroby.
! Diirazné doporuceni pro vyrobce trubkovych aparati pro UNI-RPA- Rafinérie: Pro vyrobu trubkovych svazka
pouZzivat trubky vyrobené vyhradné v EU.
- Pfed zahajenim vyroby bude provedeno na pracovisti oddéleni Inspekce objednatele ,, Zahajovaci
Fizeni“, kdy bude odsouhlasen Plan kontrol a zkousek (PKZ), navrzeny terminy kontrol, zkou3ek a
ptejimky vyrobku pied expedici z vyrobniho zavodu.
- Objednatel si vyhrazuje pravo provést nahodilou vyrobni inspekci, u€astnit se pfejimky
zafizeni pfed expedici z vyrobniho zavodu do arealu Objednatele.
- V prubéhu montéze jiz nebudou provadeény zasahy do tlakové naddoby a jejich casti svafovanim, zejména kde by
............ bylo nutné tepelné zpracovani pfed a po svafovani. Instalace bude provedena montazi, a piipadné svafovani
bude ve vyrobé popi. v havazujicim potrubi na nadobu.
............. Pti vyrobé€ pozadujeme zvysSeny rozsah nedestruktivnich kontrol specifikovanych v Ptiloze €. 2

6. Inspekce a zkousky
! Povinnosti vyrobce je zajisténi provedeni 100% kontroly trubek firmou Tediko Chomutov, s.r.o. - metodu RFT,
MFL, VP uréi zastupce fy.Tediko dle materidlu a rozméru trubek — bod.34, pfiloha2. Max.indikace poskozeni je 30% -
zavazné pro vsechny vyrobce. PFipadné zatkovani trubek s vétS§im poskozenim neni p¥ipustné — nova trubka
- pozadujeme dodrzeni Inspekénich pozadavkd v Piiloze €. 3.
- pozadujeme dodrZeni jednotlivych bodi Planu kontrol a zkousek (PKZ).

- pozadujeme provést ,,tlakovou zkousku“ ve vyrobnim zavodé/ {pezadujeme-provést-thakovou

- pozadujeme vystaveni kladné Vychozi revize a 1. provozni revize dle CSN 69 0012 odsouhlasené oddélenim Inspekce
objednatele.

Y Poznamka : Vyrobce vypracovava navrh, design, vypocet tlakového zarizeni vylucné na svoji zodpovédnost, na zdkladé vstupnich dat od objednatele. Je-li to
mozZné, prihlédne k poZadavkiim na detailni specifikaci materidlu a pozadovanych vlastnosti vyrobku od objednatele a jeho pfipominek. Tyto detailni specifikace
objednatele vsak nejsou zavazné a nezbavuji vyrobce odpovédnosti za spravnost navrhu findlniho vyrobku. Neni-li pri vyrobé mozné pouzit detailni specifikace a
pripominek objednatele, je nutné toto uvést pri ,, zahajovacim rizeni “ dle prilohy ¢.1 bodu 5.




PPU-203 PrilohaC 1 Novy dil (plast, svazek) vyrobeny dle strojni smérnice

Piiloha ¢islo 2 : Rozsah dodavky

List2z4

ROZSAH DODAVKY OD VYROBCE

Nize jsou stanoveny ¢asti aparatl a ¢innosti, které tvoii rozsah dodavky od vyrobce. Pokud jsou
zde polozky, které vyrobce nezahrnul do ceny, musi tyto byt v nabidce uvedeny zvlast.
Pozndmka : Nehodici skrtnéte !

1. Kompletni nadrz vcetné hrdel, vnitini pfepazky, piirub, prilezu, podpér a podstavc. Tyménd —dna; 5
vika-Tepelné zpracovani (PWHT) dle pivodni dokumentace, material / sila stén / médium nebo dle nového pozadavku
inspekce je samoziejmosti. PWHT provést po kompletnim svaieni

2. Kompletni trubkovy svazek v&etné kluznych ty¢i a tésnicich 1ist Tepelné zpracovani (PWHT) dle ptivodni dokumentace,

material / sila stén / médium nebo dle nového poZadavku inspekce je samoziejmosti. PWHT proveést po kompletnim

svareni — véetné tésnostnich svari trubka trubkovnice

Hrdla vyztuzena limci, protipfiruby nebo zaslepovaci pfiruby (dle pozadavk).

Podpéry, konzoly, uchytky pro plosiny, Zebfe a potrubi.

Podstavce, kluzné desky, ptipadné sady vypodloznych plechi tl. 5, 3, 2 mm (pro dvojce).

Zavésna oka pro vsechny demontovatelné dily nad 40 kg.

Srouby, matice a t&snéni pro :

7.1. Vsechny vnitini a vnéjsi plastové ptirubové spoje

7.2. VSechny hrdla s protipfirubami nebo zaslepovacimi piirubami.

7.3. Pro hrdla slouZici k propojeni dvou spojenych vyméniki.

8. Srouby a matice dle bodu 7 vydat s 30 % rezervou (minimalng ..... ks).
9. Tésnéni dle bodu 7 .1 se sadami rezervy.

10. Uzemnovaci praporce.

11. Prlchytky pro 1zola01je -li apllkovano

12 e mn m

13. Tovarnl Stltek v souladu s CSN 69 OOlO popf. znaceni na trubkovmcl

14. Uprava povrchu pro natér - piskovani.

15. Natér s ptihlédnutim k aktualnim TSR - konzultace moznd s koroznim inZzenyrem inspekce rafinérie

16. Uprava povrchu (mofeni, pasivace) nerezovych &asti.

17. Naklady na inspekci/ptejimku ve vyrobnim zavodé zastupcem objednatele.

18. Uplné odvodnéni po tlakové zkousce, véetnd vy&isténi a vysusen.

19. Zkusebni ptipravky pro opakované vyzkousSeni trubkového svazku véetné dvou sad t€snéni (v piipadé dodavky vice stejnych
aparatii postaci jeden ptipravek pro kazdou skupinu).

20. Baleni, konzervace a pomocny material pro piepravu.

21. Doprava na misto urceni.

22. Kotevni Srouby, Srouby pro spojeni podstavct dvojcete.

23. Odtlacovaci Srouby a fixacni koliky na hlavnich pfirubach aparatu.

24. Zatky a tésnéni na vSech navarcich, pfirubovych spojich vystupnich hrdel.

Nookw

Specialni pozadavky:
30. U svazkd, vyrabénych z austenitickych a dvoufazovych AK oceli, poZadujeme vyrobu z trubek jedné tavby
(v ptipad¢ pouziti vice taveb zakreslit rozmisténi trubek pouzitych taveb do nakresu trubkovnice)
31. Dodat minimalné jeden kus pouZité trubky o délce 2000 mm od kazdé tavby s vyrazenym ¢islem tavby a
Cisla aparatu
32. Identifikaéni znacky svarecl neoznacovat na zafizeni, ale na naértku, zalozeném v pasportu.
33. Piedat zpravu o vysledcich NDT- UT prvni méfeni sily stén dle Navodky dle schvéaleného navrhu UT mist inspektorem
34. Na dokon¢eném svazku provést 100 % kontrolu trubek . Metodu ur¢i a méfeni provede firma Tediko Chomutov s.r.o..
Piedat zpravu v papirové i elektronické verzi o vysledku zkousek trubek — indikace poSkozeni max.30%.
Doporuceni: 1x kontrolu rovnych trubek provést pred zabudovanim do svazku, aby doslo k eliminaci ptipadnych vadnych
trubek. Kontrola trubek po zabudovani je nutna z diivodu tzv. ,,nulového stavu* jako vychozi bod pro budouci méteni

Soucasti dodavky aparatu je rovnéz :

40. Detailni vyrobni vykresy, kusovniky, svafovaci postupy, a postupy tepelného zpracovani. (PWHT).

41. Pevnostni vypocet, véetné utahovacich momenti a s uvedenim minimalnich tloust'ek vSech komponenti
42. Kopie potvrzeného Planu kontrol a zkousek (PKZ) od vsech zG¢astnénych stran

43. Seznam nahradnich dilu.

44. Pravodni technicka dokumentace ve formatu Pasportu dle CSN 690010 &ast 7.2,

45, Fotokopie tovarniho $titku osazeného na vyrobku, zaloZena do privodni technické dokumentace.

46. Posouzeni vyrobku s ohledem na instalovanou tlakovou a bezpe&nostni vystroj.
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Ptiloha &islo 3 : Inspekéni pofadavky |NADOBY

List3z 4
ROZPIS
1. PREDVYROBNI CINNOST ZADAVATELE
a)  kontrola vSech technickych parametri uvedenych v kontraktu
b)  kontrola vyrobni dokumentace a svafovacich postupti
c)  Audit u vybraného vyrobce (ovéfeni kvalifikace pracovniki)
d)  schvaleni Planu kontrol a zkousek (PKZ)
e)  kontrola planu a harmonogramu vyroby
f) kontrola pozadavkid na povrchovou ipravu, natér, konzervaci, izolaci
g) Zahajovaci fizeni
2. ZAKLADNI BODY PRUBEHU INSPEKCE BEHEM VYROBY 2
a)  Kontrola rozsahu nedestruktivnich zkouSek
b)  zkouSky vrubové houZevnatosti materialii a zkuSebnich svarec¢skych desek
c) fyzické ovéfreni materidlu tlakovych Casti a ovéteni vSech atestll a pfenosu znacek
d)  Kontrola dodrzovani kvalifikace svaie¢i ke schvalenym svafovacim postuptim
e) inspekce prubehu vyroby plastt a hrdel, vydrazkovani svara
f) ovéteni, ze vnitini vestavby a pfisluSenstvi souhlasi se schvalenymi vykresy — pfed montazi
g)  kontrola tepelného zpracovani véetné zaznamu (PWHT)
1) tlakova zkouska plastového prostoru, limct a hrdel
m)  t&snostni zkouSka
n)  prostudovani RTG snimkd
0)  Kontrola spravnosti pouzitého t&snéni
p) Kontrola spravnosti pouzitého spojového materialu
q)  udast pii zkouSkach pozadovanych v inspekénim planu
r konecna vizualni a rozmérova kontrola dle schvalené dokumentace
S)  kontrola koneéné dokumentace
t) kontrola stavu pfipravy povrchu pro natéry
u)  inspekce natéru véetné méfeni tloustky a kvality provedeni
V)  kontrola ptipravenosti pro dopravu
w)  kontrola atestii pouzitych material

2Poznamka : Vyrobce vypracovava pldn kontrol a zkousek PKZ. Kontrolu vyroby miiZe dle bodu 2a -2z provést objednatel vZdy a nezbavuji vyrobce umoznit
kontrolu dle PKZ pro konkrétni vyrobek. Interni kontroly objednatele nezbavuji odpovédnosti za Gplnost finalniho vyrobku a nemaji dopady na pripadné
reklamacni rizeni .
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Priloha ¢islo 4: Dokumentace od dodavatele

NADOBY (NADRZE, KOLONY, REAKTORY) a Y YMENIKY

List4z 4
urceno pisem | elektro
né nicky
PODKLADY PRO NABIDKU VYBEROVEHO RIZENI X X
1. | Vstupni parametry vyrobku pro vyrobu (inspekce Rafinérie — piiloha ¢&.1) X
2. | Pozadavky na detailni materidly vyrobku (inspekce Rafinérie — pfiloha &.1) . X
3. | Rozsah dodéavky vyrobku (inspekce Rafinérie — pfiloha ¢&.2) ObchOdn,l X
- —— - — —— — — oddéleni
4. Rozsah inspekéni ¢innosti objednatele pti vyrobé (inspekce Rafinérie — piiloha ¢.2,3) X X
5. | Odsouhlaseni finalniho vyrobniho zadéni s vitézem vybé&rového fizeni X
PODKLADY PRO VYROBU
6. | Sestavny vykres u X X
7. Néavrh planu kontrol a zkouSek (PKZ) X X
8. |Rozsah NDT kontrol X X
9. | Odsouhlaseny Plan kontrol a zkouSek (PKZ) X X
10. | Casovy plan dodavky zakladnich materiali X X
11. | Casovy plan vyroby X X
12. | Casovy plan inspekci a zkougek dle PKZ za iasti smluvni tieti strany X X
13. | Vykresova dokumentace, Podsestavy a vSechny detaily X X
14. | Kusovnik (v€etné zakladniho) X X
15. | Vykresy hlavnich tésnéni (kazdé zvlast na vykresy A4) X X
16. | Vypocet utahovacich momenta pfirubovych spoju X X
17. | Technologické postupy WPQR a WPS véetné piipadného PWHT X X
18. | Stanoveni mist pro prvni NDT méfeni tloustky schvalené odd. Inspekce Rafinérie X X
PODKLADY PRO PREJIMKU VE VYROBE
19. | Odsouhlaseny Plan kontrol a zkousek (PKZ) zi¢astnénymi stranami X X
20. | Zaznamovy list svari (weldmap) X X
21. | Kvalifikaéni listy svafeciho a NDT personalu X X
22. | Atesty zakladnich a ptidavnych materiala Preiimka X X
23. | Vysledky NDT kontrol VT/PT/MT/UT/RT treti JS franol X X
24. | Zprava o vysledku NDT zkouSek — VP/MFL/RFT u vyrobce X X
25. | Zprava o vysledcich prvniho méteni NDT metoda UT X X
26. | Zaznam o provedeném tepelném zpracovani WPHT X X
27. | Zapis o kontrole natéri X X
28. | Soupis ndhradnich dilt X X
PODKLADY PRO PREJIMKU DO SKLADU CER
29. | Fotokopie instalovaného tovarniho stitku jednotlivych ¢asti X X
30. [ Zapis o piejimce vyrobku odbératelem / Gicast pii koneCném posuzovani X X
31. | Dokumentace v souladu se smérnici 2006 / 42 / ES je v CR zavedena jako NV CR ¢. 176 / X X
2008 Sb. o technickych poZadavcich na strojni zafizeni, Dokumentace fazena formou
pasportu dle CSN 69 0010 ¢l. 7.2 Podklady
32. |Privodni technicka dokumentace nadoby fazena formou pasportu dle CSN 69 0010 ¢&l. 7.2 pro sklad X X
2 X v papirové a 1 x v elektronické (format pdf) podobé
33. | Vyhodnoceni zbytkovych rizik dle Zdkoniku préce X X
34. | Navod na obsluhu a Gdrzbu v ¢eském jazyce X X
35. | ProhlaSeni o jakosti a kompletnosti od vyrobce X X
PODKLADY PRO PREJIMKU PRO MONTAZ A PO MONTAZI
36. | Odsouhlaseny Plan kontrol a zkousek (PKZ) zG€astnénymi stranami X
37. | Zaznamovy list svari (weldmap) X
38. | Kuwvalifikacni listy svareciho a NDT personalu Podklady X
39. | Atesty zakladnich a ptidavnych materiala pro montaz X
40. | Vysledky NDT kontrol VT/PT/MT/UT/RT X
41. | Technologické postupy svafovani WPS a WPQR




42. | Zapis o kontrole natérd X
43. | Zapis o kontrole a kompletnosti izolaci X
44. | Zéapis o utazeni ptirubovych spoji véetné utahovacich momentu a jakosti tésnéni
45. | Zapis o funkénim odzkouseni bezpecnostni a tlakové vystroje X
46. | Zapis o jakosti a kompletnosti instalace dodavatelem X
PODKLADY PRO UVEDENI DO PROVOZU
47. | Fotokopie instalovaného tovarniho Stitku jednotlivych Casti sestavy X X
48. | Zapis o piejimce vyrobku odbératelem / ucast pii koneéném posuzovani X X
49. | Dokumentace v souladu se smérnici 2006 / 42 / ES je v CR zavedena jako NV CR ¢. 176 / X X
2008 Sb. o technickych pozadavcich na strojni zatizent, Dokumentace fazena formou Podklad
pasportu dle CSN 69 0010 ¢l. 7.2 y
50. | Vyhodnoceni zbytkovych rizik dle Zakoniku prace pro provoz X X
51. [ Navod na obsluhu a udrzbu v ¢eském jazyce X X
52. | ProhlaSeni o jakosti a kompletnosti X X
53. | Vychozi revize dle CSN 69 0012 a popt. nasledn& 1. Provozni revize X X




